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© EingetrUbte Kunststoffelemente. 

© Die Erfindung betrifft ein Verfahren zur Herstel- 
lung von lichtstreuenden Kunststoffelementen als ge- 
formte Korper bestehend aus einem zweiphasigen 
System aus einem trans parenten Oder translucenten 
Matrixpolymer und darin verteilten Polymerpartikeln 
mit unterschiedltchem Brechungsindex, wobei man 
die lichtstreuenden Kunststoffelemente aus einer Po- 
lymermischung PM bestehend aus einem Matrixpo- 
lymerisat P-l und einem davon verschiedenen die 
Partikel bildenden Polymeren P-ll herstellt, mit der 
Ma5gabe, da/5 P-l und P-ll ein System mit Lower 
Critical Solution Temperature (LCST) bilden. 
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Gebiet der Erfindung 

Die Erfindung betrifft eingetrGbte Kunststoffele- 
mente, die eine hohe LichtdurchlSssigkeit bei 
gleichzeitig hoher Lichstreuung aufweisen. Derarti- 
ge Kunststoffelemente werden beispielsweise in 
der Lichttechnik etwa bei der Darstellung optischer 
Information z.B. in Form von Projektionsschirmen 
oder als Leuchtenabdeckungen eingesetzt. 

Stand der Technik 

Die Ausnutzung des Streueffekts von Ublicher- 
weise transparenten Oder transluzenten Partikeln 
geeigneter Abmessung, die einen vom Matrixmate- 
rial verschiedenen Brechungsindex aufweisen, laflt 
sich seit langem in der Technik nachweisen. 
Dabei bieten sich insbesondere die unter dem Be- 
griff "organische Glaser" zusammengefaBten, 
transparenten bzw. transluzenten organischen Poly- 
meren an (vgl. D. Stem, Kunststoff-Journal 10^76, 
pg. 42;Haward, The Physics of Glassy Polymers, 
Barking Appl. Sci. Publ. 1973.) 

Zu diesen "Organischen GISsern" sind primar 
das Polymethylmethacrylat (PMMA) und davon ab- 
geleitete Copolymere ("Acrylglas"), Polycarbonat 
und daneben Polystyrol, Methylpenten-Polymerisat, 
Polysulfone, Polyvinyltoluole und andere Vinylhar- 
ze, Cellulose-Derivate, Fluorpolymere, Polyuretha- 
ne und Silikone zu rechnen. Diese sind Oberwie- 
gend thermoplastisch verarbeitbar und zum Teil 
extrudierbar. 

Ublicherweise werden zur EintrObung - neben anor- 
ganischen Partikeln (wie z.B. Glaskugeln) - geeig- 
nete, auf das Matrixmaterial ("die Tragerphase") 
abgestimmte Polymerpartikel als "dispergierte Pha- 
se" in das Matrixmaterial eingebracht. 

Beispielsweise ist aus der DE-OS 21 46 628 
ein Polymerisationsverfahren zur Herstellung von 
feinteiligen Polymerpartikeln bekannt, wobei man in 
einem Monomerensystem (A), welches zur durch 
freie Radikale bewirkten Additionspolymerisation 
imstande ist und 

87 bis 99,99 Gew.-% 

eines monoathylenisch ungesSttigten Monome- 
ren und 

0,01 bis 3 Gew.-% 

mindestens eines mehrfach ungesattigten Mono- 
meren enthalt, 
5 bis 90 Gew.-% 

bezogen auf die gesamte Mischung eines ande- 
ren Iflslichen thermoplastischen Additionspoly- 
meren vollstSndig I5st, und wobei das erstere 
Polymere in dem thermoplastischen Polymeren 
unloslich ist; und 
die Lbsung aus beiden Bedingungen unterwirft, bei 
denen das Monomersystem mittels freier Radikale 
unter Bildung von im wesentlichen sphSrisch ge- 



formten vemetzten Polymerpartikeln polymerisiert 
ist, wobei die Teilchen eine durchschnittliche Teil- 
chengrSBe im Bereich von 0,5 bis 30 u aufweisen 
und in einer kontinuierlichen Phase des thermopla- 
5 stischen Polymeren dispergiert sind. 

Die Polymerpartikel gemSB der DE-OS sind 
vemetzt und daher kaum schmelz- und wenig ver- 
formbar, so daB sie z.B. mit Pulvern verpreBt oder 
im SpritzgieBverfahren unterworfen werden konnen. 

w In Form von Losungen kann das Polymerisat z 
.B. auf Acrylharzplatten aufgesprOht werden. Er- 
wShnt wird die Verwendbarkeit als Mattierungslack 
sowie als Gemische, die fOr die Herstellung von 
Sichtschirmen mit rOckwartiger Projektion geeignet 

75 sind und bei Computern, in der Fernseh- oder 
Rlmindustrie, Photographic usw. 

Aus der DE-A 21 46 607 bzw. der GB-C 1 370 
785 sind femer durchscheinende bis opake Kunst- 
stoffgemische bekannt, die kugelformige vernetzte 

20 Additionspolymerpartikel aus 87 - 99,99 Gew.-% 
mindestens eines monoethylenisch ungesattigten 
Monomeren und 0,01 bis 3 Gew.-% eines mono- 
meren Vemetzers dispergiert in einer kontinuierli- 
chen Phase eines Additionspolymerisats, enthalten, 

25 wobei das Additionspolymerisat in den vermischten 
Monomeren ISslich sein soli. Vorzugsweise enthSIt 
das Kunststoffgemisch noch zusatzliches, mischpo- 
lymerisiertes Vernetzungsmittel. Als Anwendungs- 
gebiete werden selbsttragende. durchscheinende 

30 Kunststoffplatten, Folienbahnen u.a. angegeben. 
Durch AufsprUhen einer Losung des polymeren 
Materials aus Acrylfolien erhSIt man mattierte Fo- 
lien. AuBerdem sollen sich die Gemische fUr Bild- 
schirme mit rOckwartiger Projektion eignen. 

35 In der US-A 4 464 513 wird ein mattiertes 

thermoplastisches Harz beansprucht, das auf 100 
Gew.-Teile PVC ein vernetztes Polymer in solchen 
Anteilen enthSIt, die dem PVC den erwOnschten 
Mattierungseffekt verleihen. Der durchschnittl. Par- 

40 tikeldurchmesser liegt bei 35 - 500 u. Das Polymer 
wird gewonnen durch Suspensionspolymerisation 
einer Mischung aus nichtvernetzenden Monomeren 
mit 50 - 70 Gew.-Teilen Anteil an Vtnylaromaten, 
10-40 Gew.-Teilen Alkylacrylat mit C1-C13 im 

45 Alkylrest und 10 - 40 Gew.-Teilen eines Alkylme- 
thacrylats mit C1-C4 im Alkylrest, 0 - 40 Gew.- 
Teilen eines weiteren, monoethylenisch ungesSttig- 
ten Monomeren, wobei 0,5 - 5 Gew.-Teile (auf 100 
Gew.-Teile der nicht-vernetzenden Monomeren) ei- 

50 nes Vernetzers mit mindestens zwei Doppelbindun- 
gen vorhanden sein sollen. Hergestellt werden sie 
durch Einbettung gepulverter Glasfasern in modifi- 
ziertem Acrylharz und anschlieBender einachsiger 
Reckung, gefolgt von einer SchluBbeschichtung mit 

55 einer RuB-haltigen Acrylatschicht. Lichtstreuende 
Acrylharzscheiben als Projektionsschirme sind Ge- 
genstand der JP-OS 82 05742 (Chem. Abstr. 96, 
200768a), wobei die gewUnschte Uchtstreuung 
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durch eingebettete Quarzktlgelchen mit 0,5 - 20 ix 
Durchmesser in PMMA erreicht wird. Laut GB-PS 1 
585 338 erhalt man lichtstreuende Piatten mit bes- 
serer optischer AuflSsung, groflerem optischen 
Halbwertswinkel und grSCerer Flexibility a!s ge- 
wShnliche glasfaserhaltige Piatten, wenn man 
Kunststoffplatten verwendet, die mit Glaskugetn ge- 
fUHt sind. Die Glaskugeln haben Durchmesser von 
0,001 bis 0,05 mm. Als Tragermaterialien werden 
Thermoplasten wie Celluloseester, Polycarbonat, 
Polyarylsulfon, Polystyrol Oder Acrylharze genannt. 

Aus der DE-A 35 28 165 bzw. der US-A 4 876 
311 sind eingetrObte Kunststoffelemente bekannt, 
die als TrObungsmittel in einer Polymermatrix ein- 
gebettete vernetzte Polymer-Perlen enthalten. Die 
vemetzten Perlen bestehen aus einem Polymerisat, 
das 

zu 9,9 bis 59,9 Gew.-% 

aus einem oder mehreren radikalisch poly men- 
sierbaren Monomeren, die einen aromatischen 
Rest enthalten oder nichtaromatischen Monome- 
ren, die Halogen enthalten und 
zu 90 bis 40 Gew.-% 

aus diesen Monomeren copolymer! sierbaren, 
aber von diesen verschiedenen, vinylischen Mo- 
nomeren und 
zu 0,1 bis 20 Gew-% 

mindestens eines vernetzenden Monomeren und 
zu 0 bis 10 Gew.-% 
eines (stark) polaren Monomeren 
aufgebaut ist, mit der MaCgabe, da£ 

a) der Brechungsindex des Polymerisats hoher 
ist als der der Polymermatrix und daft 

b) die mittlere PerlgroCe der Perlen bei 20 - 50 
urn liegt. 

Ferner wurden mit dem Ziei der Datenspeiche- 
rung in der US-A 4 722 595 lokale Entmischungen 
von zunachst vertrSglichen Polymerblends empfoh- 
len, wie auch ganz allgemein die Vertraglichkeit 
von Polymeren durch Erwarmen Ober den TrU- 
bungspunkt charakterisiert werden kann (vgl. G.P. 
Hellmann et al. Makromol. Chem. Macromol. 
Symp. 38, 17-30 (1990)). 

Aufgabe und Losung 

Die Lbsungen des Standes der Technik gehen 
von dem unmittelbar einsichtigen Konzept aus, der 
Lichtstreueffekt werde durch ein permanent zwei- 
phasiges System gebildet aus dem transparenten 
bzw. transluzenten Matrixmaterial und den darin 
dispergierten Partikeln aus einem Material mit ab- 
weichendem Brechungsindex erzeur?t. Dabei schie- 
nen sich die generelle Unvertraglichkeit der ver- 
wendeten Polymerspecies und die Existenz der fUr 
den Lichtstreueffekt verantwortlichen Phasengren- 
zen gegenseitig zu bedingen. Andererseits bedeu- 
ten solche mehrphasigen Systeme regelmaflig ei- 



nen Kompromifl in Bezug auf die Gesamteigen- 
schaften des Systems in Bezug auf optische, me- 
chanische und thermische Eigenschaften. Daher 
muflte sich die Praxis mit den zwangslaufig auftre- 
5 tenden Limitierungen im Eigenschaftsprofil solcher 
eingetrObten lichtstreuenden Kunststoffelemente 
abfinden. 

Es wurde nun gefunden, 6aB sich lichtstreuende 
Kunststoffelemente KE mit einem vorteilhaften Ei- 

io genschaftsprofil auf einfachste Weise dadurch er- 
zeugen lassen, daJ3 zwei partlell vertr&gliche un- 
ter sich verschiedene Polymerspecies P-l und P-ll 
(mit verschiedenen Brechungsindices) namlich sol- 
che, die als Polymermischung PM eine Lower 

75 Critical Solution Temperature (LCST) aufweisen, 
wobei P-i fur das jeweilige Matrixpolymerisat steht, 
auf eine Temperatur oberhalb der LCST erwarmt 
werden. Bei den besonders bevorzugten Polymer- 
mischungen PM' werden beim Erwarmen in den 

20 Bereich der oberen MischungslOcke Entmischungs- 
strukturen erhalten, die in ihrem Lichtstreuverhalten 
den Systemen des Standes der Technik minde- 
stens gleichwertig oder sogar Uberlegen sind. 

25 Die Polymermischungen PM 

Das vorstehend aufgezeigte Prinzip (bei Be- 
rUcksichtigung des "Standes der Technik" s. oben) 
lafit zunachst die partiell vertraglichen Polymermi- 

30 schungen mit LCST als geeignet erscheinen, wobei 
deren thermoplastische Verarbeitbarkeit ein wichti- 
ges Auswahlkriterium darstellt. Ferner gilt die Vor- 
aussetzung, 6aB sich die beiden Polymeren, das 
Matrixpolymerisat P-l und das Polymere P-ll, aus 

35 denen die Polymermischung PM aufgebaut ist hin- 
sichtlich ihrer Brechungsindices hinreichend unter- 
scheiden (An > 0,01). Ferner sollte wenigstens eine 
der beiden Polymerspecies. P-l oder P-ll ein Mole- 
kulargewicht Mw > 40 000 Dalton aufweisen 

40 (Bestimmung der Molekulargewichte durch Licht- 
streuung. Vgl. H.f. Mark et al. Encyclopedia of 
Polmyer Science & Engineering 2nd Ed. Vo. 10, 
pg. 1 -19; J. Wiley 1987). 
Weiter besitzt vorteilhaft wenigstens eines der bei- 

45 den Polymeren P-l und P-ll eine Glastemperatur Tg 
> 50 Grad C (zur Glastemperatur Tg vgl. Vieweg- 
Esser, Kunststoff-Handbuch Bd. IX, S. 333 - 340, 
Urban & Schwarzenberg 1963; H. Mark et al. 
loc.cit, Vol. 7, pg. 531 - 544, J. Wiley 1987). 

so Als besonders geeignet im Sinne der vorlie- 
genden Erfindung haben sich Polymermischungen 
PM erwiesen, die den folgenden Randbedingungen 
a) und b) genUgen. 

a) Polymermischungen PM, in denen wenig- 

55 stens eines der beiden Polymeren P-l oder P-ll 
ein Copolymer darstellt, das nicht molekular ein- 
heitlich aufgebaut ist, wie beispielsweise ein 
durch radikalische Polymerisation hergestelltes, 
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statistisches Copolymeres. 
b) Polymermischungen PM, in denen wenig- 
stens 0,01 Gew.-% des einen Polymeren (P-l 
Oder P-ll) kovalent an das andere Polymere 
gebunden ist. 

Bei den Polymermischungen PM, die den 
Rand bed ingungen gemafi a) und/oder b) genUgen, 
ist in der Regel gewahrleistet, daJ3 die Polymeren 
beim Erwarmen Uber die LCST bzw. unter Extru- 
sionsbedingungen bei T > LCST stets zu den ge- 
forderten, lichtstreuenden Strukturen entmischen. 
Werden die genannten, die Entmischung begren- 
zenden Randbedingungen nicht erfUllt, so sind die 
erforderlichen Streustrukturen nur in einem sehr 
engen, schwer reproduzierbaren Temperaturbe- 
reich zu realisieren, da der Entmischungsvorgang 
mit der Zeit weiter fortschreitet (Reifung). Solche 
Mischungen sind aber nur sehr bedingt fUr eine 
technische Anwendung geeignet. 
Besonders hervorzuheben ist, da/3 auch sehr dOn- 
ne, lichtstreuende Schichten aus den Polymeren P- 
I und P-ll durch Coextrusion erzeugt werden kon- 
nen. Die Schichtdicke kann dabei im Bereich 10 
bis 300 urn liegen, vorteilhaft bei ca. 20 am. Dabei 
werden beispielsweise auch keine Ziehriefen beob- 
achtet, wie sie beim Stand der Technik u.a. beim 
Einarbeiten von vemetzten Partiketn aJs Streukor- 
per haufig auftreten. 

Bei der Verwendung als Projektionsschirme brin- 
gen gerade diese dunnen Schichten eine hohe 
AbbildungsschSrfe mit sich. 

Durch die grundlegende Voraussetzung der er- 
findungsgemafl einzusetzenden Polymermischun- 
gen PM, dafi es sich urn Systeme mit LCST- 
Eigenschaften handelt, wird die Auswahl aus den 
"Organischen Glasern" (siehe "Stand der Tech- 
nik") eingegrenzt. 

In der Regel werden dabei die Polymeren P-l 
und P-ll zwei verschiedenen Polymerklassen ange- 
hcren. 

Systeme mit LCST-Verhalten sind u.a. in US-A 4 
772 506 und US-A 4 772 595. beschrieben. Zum 
LCST-Verhalten vgl. H.F. Mark et al., Encyclopedia 
of Polymer Science & Technology, Vol. 15, pg. 295 
- 402 J. Wiley & Sons 1989; G. Allen & J.C. 
Bevington, Comprehensive Polymer Science, Vol. 
2, pg. 139 - 141, Pergamon Press 1989. 
Phanomenologisch erkennt man LCST-Verhalten 
daran, da£ eine transparente Polymermischung 
beim Erwarmen auf eine spezifische Temperatur 
(Cloud Point) und darGber trUbe erscheint, im Ein- 
klang mit der Vorstellung. dafl unterhalb dieser 
Temperatur eine stabile, homogene, d.h. einphasi- 
ge Mischung vorliegt, bei bzw. oberhalb dieser 
Temperatur jedoch eine Phasentrennung stattge- 
funden hat. 

Voraussetzung fur die makroskopisch erkennbare 
TrGbung ist das Auftreten genOgend grofier Doma- 



nen (als Anhalt sei ein Bereich von 0,5 urn - 50 urn 
genannt) - im vorliegenden Falle des Polymeren P- 
II - urn die fOr die TriJbung verantwortlichen 
Brechungsindex-Differenzen wirksam werden zu 
5 lassen. 

Bevorzugt sind die folgenden Polymermischun- 
gen PM aufgebaut aus: 

PM-I : P-l-1 = Polystyrol; P-ll-1 = 
Copolymerisat aus Methylmethacrylat und Cy- 
io clohexylmethacrylat, 

PM-II : P-l-1 = Polystyrol; P-ll-2 = 
Copolymerisat aus Methylmethacrylat und n-Bu- 
tylmethacrylat 

PM-III : P-l-2 = Polycarbonat P-ll-3 = 
75 Copolymerisat aus Methylmethacrylat und Phe- 
nylmethacrylat 
Dabei sind prinzipiell Matrix-Polymerisat P-l 
und Partikel-bildenses Polymerisat P-ll wechselsei- 
tig austauschbar. Welches Polymere die Matrix bil- 
20 det und welches die Partikel, hangt im wesentli- 
chen vom Phasenverhaltnis und von dem Moleku- 
largewicht der Polymeren P-l und P-ll ab. 

Herstellung der eingetrubten Kunststoffelemente 

25 

Die Herstellung einer bei Entmischung licht- 
streuenden Polymerschicht aus PM kann in ein- 
fachster Weise derart erfolgen, dafl eine partiell 
vertragliche Kunststoffmischung PM aus einem ge- 

30 eigneten Losungsmittel als Film auf einen transpa- 
renten Trager aufgebracht wird. Die Ldsungsmittel 
mtlssen dabei den verwendeten Systemen PM an- 
gepaflt sein. Beispielsweise sind fUr die Styrol- 
haltigen Systeme PM-I bzw. PM-II Toluol, Xylol 

35 Oder Tetrahydrofuran geeignet. 

Als derartige transparente Trager sind u.a. Mineral- 
glas Oder "Organische Glaser" der eingangs be- 
schriebenen Art, beispielsweise Polycarbonat, Poly- 
styrol, Polysulfone, Cellulose-Derivate, Polyurethan 

40 Oder Silikone u.S. geeignet. 

Die lichtstreuenden Strukturen entstehen beim an- 
schlie/tenden Erwarmen der zunachst glasklaren, 
vertraglichen Polymerschicht auf T > LCST. Dane- 
ben ist es auch moglich, die Kunststoffmischung 

45 bei T > LCST zu extrudieren. In diesem Falle wird 
das lichtstreuende Kunststoffeiement direkt als Fo- 
iie oder im Falle der Coextrusion als lichtstreuende 
Schicht auf einem (extrudierbaren) trans parenten 
Kunststoff (siehe "Organische Glaser", oben) erhal- 

so ten. 

DarUber hinaus erSffnet sich auch die M6glich- 
keit die partiell vertrSglichen Polymermischungen 
durch Spritzgiefien zu verarbeiten. 

Die folgenden Beispiele dienen zur Erlauterung 
55 der Erfindung: 

Im folgenden wird die Viskositat J in Anlehnung an 
DIN 1342, DIN 51 562 und DIN 7745 angegeben. 
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BEISPIELE 
Beispiet 1 

Polystyrol (P-l-1; J = 61 ml g _1 ) und das 
Copolymerisat aus Methylmethacrylat und n-Butyl- 
methacrylat (J = 36 ml g" 1 ; 50 : 50 Gew.-Teile = 
P-ll-2) werden zu 20 Gew.-% in Toluol gelost und 
im Gewichtsverh2ftnis 1 : 1 vermischt. Aus dieser 
Losung wird ein 30 urn dicker Film auf einer Glas- 
platte erzeugt. 

Nach ca. 3-minUtigem ErwSrmen auf 175 Grad C 
(LCST = 140 Grad C) erhalt man einen eingetrtlb- 
ten Film (Transmission ca. 90 %. Energiehalb- 
wertswinkel 71/2= 21,3 Grad). 
Die lichtstreuende Wirkung des Films bleibt erhal- 
ten, wenn dieser Film auf eine Kunststoffoberflache 
(z.B. PLEXIGUS R Folie S30) Ubertragen wird. 

Beispiel 2 

Man wahlt die in Beispiel 1 verwendeten Poly- 
meren in einem anderen Mischungsverhaltnis: Sty- 
rol P-l-1 zum Copolymerisat aus Methylmethacrylat 
und n-Butylmethacrylat P-ll-2 im Gew.-Verhaftnis 
30 : 70 und erwSrmt 1 min auf 200 Grad C. 
Man erhalt ein lichtstreuendes Kunststoffelement 
mit einem Energiehalbwertswinkel 71/2 = 19,2 
Grad. 

Beispiel 3 

Erzeugung der lichtstreuenden Kunststoffelemente 
durch Coextrusion. 

10 kg eines Copolymerisats aus Methylmetha- 
crylat und n-Butylmethacrylat P-ll-2 (Gew.-VerhSlt- 
nis 50 : 50; J = 25 ml/g) und 10 kg Polystyrol P-ll- 
1 (Polystyrol 158 H der BASF) werden gemeinsam 
granuliert und anschlieflend in unterschiedlichen 
Schichtstarken auf Acrylglas (PLEXIGLAS <& ZK 30 
bzw. PLEX ® 871 3F der Fa. Rohm) coextrudiert. 
Die Dicke der Coextrusionsschicht betragt je nach 
Maschineneinstellung 20 - 100 urn. Die Haftung 
der Coextrusionsschicht auf dem Substrat ist gut 
(Tesa-Test mit Gitterschnitt: kein Abri/3). Die Platten 
zeigen hohe Lichtstreuung bei guter Transmission. 

Bei einer Substratdicke von 3 mm findet man 
in Abhangigkeit von der Dicke der Coextrusions- 
schicht (Blend P-II-2/P-II-1) folgende MeBwerte. 

Dicke der Coextrusionsschicht: 60 urn: 

7t« = 21 Grad, Transmission T = 85 % (bei 500 
nm), 88 % (bei 700 nm) 

Dicke der Coextrusionsschicht: 100 urn: 



71/2 = 22 Grad. Transmission T = 73 % (bei 500 
nm). 79 % (bei 700 nm). 

PatentansprUche 

5 

1. Verfahren zur Herstellung von lichtstreuenden 
Kunststoffelementen als geformte Korper be- 
stehend aus einem zweiphasigen System aus 
einem transparenten oder translucenten Matrix- 
70 polymer und darin verteilten Polymerpartikeln 

mit unterschiedlichem Brechungsindex, 

dadurch gekennzeichnet, 

75 da/J man die lichtstreuenden Kunststoffelemen- 
te aus einer Polymermischung PM bestehend 
aus einem Matrixpolymerisat P-l und einem 
davon verschiedenen die Partikel bildenden 
Polymeren P-ll hersteilt, mit der Ma/Jgabe, da/3 

20 P-l und P-ll ein System mit Lower Critical 

Solution Temperature (LCST) bilden. 

2- Verfahren gemafi Anspruch 1, dadurch ge- 
kennzeichnet, da/3 wenigstens eines der Poly- 
25 merisate P-l oder P-ll ein Molekulargewicht Mw 

> 40 000 aufweist. 

3. Verfahren gema/3 den AnsprUchen 1 und 2, 
dadurch gekennzeichnet, dafl wenigstens eines 

30 der beiden Polymerisate P-l oder P-ll eine 
Glastemperatur Tg > 50 Grad C besitzt. 

4. Verfahren gemafl den Ansprtlchen 1 bis 3, 
dadurch gekennzeichnet, da£ wenigstens eines 

35 der beiden Polymerisate P-l oder P-ll ein Co- 

polymerisat darstellt. 

5. Verfahren gema"0 den AnsprUchen 1 bis 4. 
dadurch gekennzeichnet, da/3 wenigstens 0,01 

40 Gew.-% des einen der beiden Polymerisate 
kovalent an das andere gebunden ist. 

6. Verfahren gemafl den AnsprUchen 1- 5, da- 
durch gekennzeichnet, da/3 das Matrixpolyme- 

45 risat P-l ausgewShlt ist aus der Gruppe der an 
sich bekannten organischen Glaser. 

7. Verfahren gema/3 Anspruch 6, dadurch ge- 
kennzeichnet, datfl das Matrixpolymerisat ein 

50 thermoplastischer Kunststoff ist. 

a Verfahren gemS/J den AnsprUchen 1 - 7 zur 
Herstellung lichtstreuender Kunststoffelemente 
in Form von dUnnen Schichten. 

55 

9. Verfahren gema/J Anspruch 8, dadurch ge- 
kennzeichnet, dafl die Poly menu ischungen PM 
durch Koextrusion auf einen transparenten 
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Kunststoff erzeugt werden. 

10. Verfahren gem SB den AnsprOchen 1 - 9, da- 
durch gekennzeichnet, daB das Matrixpolyme- 
risat P-l Polystyrol ist. 5 

11. Verfahren gemaB den AnsprOchen 1- 9, da- 
durch gekennzeichnet, daB das Matrixpolyme- 
risat P-l Polycarbonat ist. 

70 

12. Verfahren gemSB den AnsprOchen 1- 11, da- 
durch gekennzeichnet, daB das Polymerisat P- 
II ein Copolymerisat von (Meth)- 
acrylsaureestern von C!-C18-Alkoholen dar- 
stellt. 75 
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Abstract: 

DE 4040203 A 



Prepn. of light-scattering synthetic elements (I) as moulded bodies consisting of a two-phase system of a 
transparent or translucent matrix polymer contg. polymer particles with differing refractive index 
comprises preparing (I) from a polymer mixt. PM consisting of a matrix polymer P-I and a second 
polymer P-II to form a system with a lower critical soln. temp. 

Pref. at least one of the polymers P-I or P-II has a (mol.wt.w) of more than 40 000, a glass transition 
temp. (Tg) of more than 50 deg.C and forms a copolymer. At least 0.01 wt.% of one of the polymers is 
covalently bonded onto the other. P-I is selected from the gp. of known organic glasses pref. a 
thermoplastic. (I) are formed in thin layers. P-I is styrene or polycarbonate, and P-II is a copolymer of 
(meth)acrylic acid ester of 1-18C alcohols. 

USE/ADVANTAGE - (I) are used in the representation of optical information e.g. in the form of 
projection screens or as luminescent coatings. They are highly translucent. 
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